
●機械切削加工が困難な特殊素材の
　加工一筋で、常にチャレンジしています。

●ノウハウ：特殊金属用の刃物から
　自社で考案し、旋盤での研磨前加工を
　容易にして、最終研磨加工しています。

● 難難難難困困困困困困困困困機械切削加工が困

当社の特長

事業内容

特殊金属機械加工業

主要製品

有限会社 川戸鉄工

●会社名

●代表者名

●担当者名

●住所

●電話番号

●FAX番号

●メールアドレス

●資本金（千円）

●設立年月

●売上（千円）

●従業員数

旋盤加工のみで、研磨相当の仕上げ加工。
品質向上・納期短縮を実現しています。

■企業のあらまし

難削材・超硬材である特殊金属を、独自のノウハウにより

旋盤加工のみで研磨相当に仕上げ加工します。

また、溶射製品・自溶性合金でも多くの実績を上げています。

有限会社川戸鉄工

代表取締役　川戸 貞之

川戸 忠義

〒599-8266　堺市中区毛穴町97

072-272-7543

072-272-7543

kawato0516@hi2.enjoy.ne.jp

3,000

平成元年5月

50,000

5人

■旋盤加工

◀13Cr系溶射
　施工品
※この製品は
　旋盤加工のみ

φ170×200L
精度：ｇ6
面粗度：3.2S

φ1
精度
面粗

■最終研磨加工

特殊素材（WC、Cr3C、TiC、NbC、トリバロイT-700、T-800、ステライト、インコネル、ハステロイ）

及びメタライジング溶射・自溶性合金溶射品の旋盤加工

◀内径肉盛溶接品
（ステライトNO6）
寸法：φ150×650L　

◀外径肉盛溶接品
（CO系＋WC40～50％）　　　　　　　　　
寸法：φ150.0～－0.05㎜


